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ENVIZERT GmbH

1 Auftragsdurchfiihrung

1.1 Auftragsinhalt, Geltungsbereich, Zielsetzungen

Gegenstand des Auftrages ist die Rezertifizierung des Energiemanagementsystem gemaft DIN EN
ISO 50001:2018 fur den/die

Organisation: Stephan Schmidt KG

Standorte: Hauptsitz inkl. Werkstatt,
Bahnhofstralle 92, 65599 Dornburg-Langendernbach

Tongrube Birkenheck, 65627 Elbtal-Elbgrund

Tongrube Béhmsfund, 57641 Alpenrod

Tongrube Ldmmersberg, 56422 Wirges

Tongrube und Aufbereitung Maienburg, 35794 Mengerskirchen
Tongrube Meudt, 56414 Meudt-Dahlen

Tongrube und Aufbereitung Niedersachsen,
Hofstralle, 56412 Ruppach-Goldhausen

Tongrube Salz, 56414 Salz
Mischwerk Sandborn, 56422 Wirges

Tongrube Schmittenhdhe, 56076 Koblenz-Horchheimer Hohe
Tongrube und Aufbereitung Sedan, 56412 Girod

Tongrube TGA, 56414 Berod

Tongrube Topferkaut, 65618 Selters-Eisenbach

Tongruben Wimpsfeld | und 1l, 35794 Mengerskirchen-Winkels
Tongrube Wimpsfeld I, 35753 Greifenstein-Arborn

Mischwerk Winkels, 35794 Mengerskirchen-Winkels
Tongrube Zuversicht, 56422 Wirges

Technischer Bereich: Bergbau / Industrie - schwer
Geltungsbereich: Gewinnung und Aufbereitung von Ton

Die Organisation beschiftigt insgesamt 169 Mitarbeiter/-innen.

Der festgelegte Geltungsbereich und die Grenzen wurden vor Ort {iberprift.

Ziel des Audits war es festzustellen, ob die in den Auditkriterien festgelegten Anforderungen an ein
Energiemanagementsystem im Unternehmen wirksam erfullt werden und das Managementsystem
fahig ist, die Erfullung anzuwendender gesetzlicher, behérdlicher und vertraglicher Anforderungen
sicherzustellen.

Die Auftragserteilung durch die Organisation erfolgte ordnungsgemal durch den Abschluss eines
Vertrages am 01.09.2021. Nach Auftragserteilung waren keine Nachtrage mehr erforderlich.

1.2 Auditplan

Das Audit fand am 06.-08.09.2021 statt. Im Rahmen des Audits wurde gleichzeitig die Norm DIN EN
ISO 14001:2015 durch die Umweltgutachter Gerald Boyer und Jan Krotoszynski auditiert.

Der Ablauf orientierte sich an dem festgelegten Auditplan. Insgesamt sind 30,72 Auditorenstunden
bei der Organisation zur Feststellung der Anforderungen der DIN EN ISO 50001:2018 verbracht

worden.
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ENVIZERT GmbH

Der Auditplan wurde zuvor mit den Beteiligten abgestimmt. Das Audit konnte wie geplant durchge-
fuhrt werden.

1.3 Auditkriterien

Als Grundlage fur das Audit wurden herangezogen:

- DIN EN ISO 50001:2018

- Managementdokumentation, aktuell gitigen Fassung
- Mitgeltende Vorgabedokumente

1.4 Auditteilnehmer
Zu den Auditteilnehmern zahlten:
Zu den Auditteilnehmern zahlten:
Herr Stephan Schmidt, Geschaéftsfuhrer, Organisation,
Herr Thomas Schupp, Managementsystembeauftragter, Organisation,
Herr Werner Heuser, Produktionsleitung, Organisation,
Herr Jorg Létschert, Leiter Admin / Finanzen, Organisation
Herr Bernd Témmes, Geschéftsleitung Vertrieb/Marketing, Organisation
Herr Ingmar Lepious, Betriebsleiter Technik/Produktion, Organisation
Herr Dr. Henning Knapp, Leiter Abt. Bergbau, Organisation
Herr Klaus Schmidt, Meister der Instandhaltung, Organisation,
Herr Olaf Schlimm, Leitung QS-Zentrallabor, Organisation,
Herr Christian Kloft, Leiter Instandhaltung, Organisation,
Herr Heiko Geis, Leiter Instandhaltung/E-technik, Organisation,
Herr Christof Reichart, Betriebsleiter Aufbereitung, Organisation,
Herr Michael Kilb, Grubenbetriebsfiihrer, Organisation,
Herr Jérg Heeb, Grubenbetriebsfihrer, Organisation,
Herr Peter Dziadelc, Vorarbeiter, Organisation,
Herr Peter Bannas, Lt. Standort Ruppach, Organisation,
Herr Matthaus Hoffmann, Einkauf, Organisation
Herr Thomas Grabhl, Berater, Ingenieurbiiro Thomas Grahl,
Herr Gerald Boyer, leitender Auditor, ENVIZERT
Herr Jan Krotoszynski, Auditor, ENVIZERT.

In Abhéngigkeit der Systemelemente, der Standorte, der Objekte, der Anlagen und Nebeneinrich-
tungen wurden weitere Beschaftigte in das Audit miteinbezogen. Die Auditteilnehmer sind in der
Anwesenheitsliste dokumentiert.

Es erfolgten Einsichtnahmen in Dokumente und Aufzeichnungen, Interviews und Standortrund-
génge, bei denen die Umsetzung des Managementsystems vor Ort Uberprift wurde.
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2 Ergebnisse / Gesamtbewertung

2.1 Aussagen zum Unternehmen / Anderungen im Bezugszeitraum

Die Organisation ist unverandert tatig in der Gewinnung und Verarbeitung toniger Rohstoffe, der
Herstellung und Veredelung von keramis¢hen Massen, Mineralprodukten und Tongranulaten.

MaRgebliche technologische Anderungen wurden an den Standorten nicht umgesetzt. Es haben
sich zudem berg- und immissionsschutzrechtlich keine relevanten Betriebsplananderungen bzw.
sonstigen zulassungsrechtlichen Anderungen ergeben.

2.2 Organisation

Fur die Organisation wurde ein Energiemanagementsystem nach DIN EN ISO 50001:2018
eingefiihrt und aufrechterhalten. Eine Umstellung auf die geanderten Normenanforderungen fand im
Rahmen des letzten 2. Uberwachungsaudits statt. Das Energiemanagementsystem ist Bestandteil
eines integrierten Managementsystems, dass auch die Anforderungen an ein Qualitdtsmanage-
mentsystem nach DIN EN ISO 9001:2015, eines Umweltmanagementsystems nach DIN EN ISO
14001:2015 sowie ein Arbeitsschutzmanagementsystem beinhaltet.

Inhaltlich verantwortlicher Geschaftsfiihrer ist Herr Stephan Schmidt. Der Managementbeauftragte
fungiert als Stabsstelle und kann somit der Geschéftsfiihrung jederzeit berichten. Die Funktion des
Umwelt- bzw. IMS-Beauftragten tibernimmt seit 01.06.2019 Herr Thomas Schupp. Er wird in seiner
Tatigkeit von einem Energie-/Umweltteam unterstitzt. Eine entsprechende Bestellung liegt vor.

2.3 Standortbegehung

Werkstatt/Ablauflenkung (Instandhaltung):

Die Werkstattmitarbeiter Gbernehmen Aufgaben der mechanischen und elektrischen Wartung, In-
standhaltung und Instandsetzung der Gewinnungs- und Aufbereitungsaggregate. Zusammen mit
Herrn Geis als verantwortlichem Werkstattleiter fir elektrische Komponenten wird der vorbeugende
Austausch von Steckverbindern nachvolizogen. Mittels Thermografie-Handgerat werden in Unter-
verteilungen Uberhitzungen festgestellt. Hierdurch sollen Anlagenausfélle vermieden werden, was
zu einer Effizienzsteigerung und zur Verbesserung der elektrischen Sicherheit beitragt.

In Zuge einer ErsatzmalRnahme wurde die bestehende Unterverteilung in der Werkstatt gegen eine
Neuere ausgetauscht.

Standortrundgang Grube Salz/Auslegung:
Zusammen mit Herrn Heeb, Herr Kioft und Herrn Schupp erfolgt der Rundgang.

Der Abbau wird mittelfristig in 6stlicher Richtung vorangetrieben, da in westlicher Ausrichtung auf-
grund der schwierigen geologischen Verhaltnisse (Gefahr von Rutschungen) keine weitere Austo-
nung geschehen soll. In diesem Zusammenhang war eine Erweiterung des bestehenden Rahmen-
betriebsplanes notwendig. Zudem wird infolgedessen ein neuer Klarteich angelegt.

Zum Zeitpunkt der Begehung finden Abraumarbeiten durch einen Dienstleister statt. Die Austonun-
gen und erste Behandlung des Rohtons erfolgt mittels dieselbetriebenen Arbeitsmaschinen und Vor-
brecher in der Grube, die folglich das gebrochene Material an eine Bandanlage tGberflhrt.

Diskutiert wird die Auslegung der Arbeitsmaschinen auf den jeweiligen Grubenbetrieb. In der Grube
Salz ist ein 25-Tonnen-Bagger im Einsatz. Eine gréRere Maschine ist nicht sinnvoll, da der begren-
zende Faktor die Vorbrecheranlage in der Grube ist, die gréRBere Aufgabenmengen nicht verarbeiten
kénnte. Die Gréfenklasse der Arbeitsmaschinen wird individuell je nach Grubenbetrieb abgestimmt.

Die Betankung der eigenen Arbeitsmaschinen erfolgt mittels mobilen Tankanlagen und als schriftli-
che Aufzeichnungen innerhalb von Tanklisten, die nachfolgend aufbereitet werden. Die Einflhrung
bzw. technische Nachriistung von Tankchipsystemen ist aufgrund der Vielzahl von Tankanlagen und
Arbeitsmaschinen aus wirtschaftlichen Griinden augenscheinlich nicht vertretbar. Die Betankung der
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Arbeitsmaschinen des Dienstleisters, der die saisonalen Abraumarbeiten durchfihrt, wird Gber ei-
gene Tankbehaélter realisiert, so dass eine potenzielle Fehlerquelle zur Energiedatenerfassung aus-
geschlossen sein sollte bzgl. fehlerhafter Zuweisungen.

Hinsichtlich Wartung und Instandhaltung fhrt Herr Kloft aus, dass im jahrlichen Rhythmus eine Kon-
trolle der entsprechenden Sicherheitseinrichtungen und eine Inaugenscheinnahme des Allgemein-
zustandes des Tankbehalters und seiner Nebeneinrichtungen durchgefiihrt wird. Die Verfolgung von
Wartungs- und InstandhaltungsmaRnahmen erfolgt (iber das SAP-System.

Betriebsrundgang Grube Ldmmersberq

Der Standort ist der Organisation seit dem 01.01.2020 zugeordnet (friher: Muhlenbach und Thewald
GmbH). Aus energiewirtschaftlicher Sicht haben an dem Standort im zuriickliegenden Zeitraum
keine maflgeblichen Verdnderungen stattgefunden. Der Verantwortliche erldutert im Wesentlichen
die Manahmen zur Verbesserung der Lagerstattenausbeutung. Uber das Controlling wird weiterhin
eine monatliche Beobachtung der Energieeinséatze Uberwacht.

Betriebsrundgang Grube Ruppach

Der Rundgang erfolgt mit Herrn Kilb als zusténdigen Grubenfuhrer und Herrn Schupp. Die Grube
liefert u.a. die Tone fur die auf dem Standort praktizierte Pelletproduktion, die neben einem Misch-
werk auf dem Standort betrieben wird.

Durch den in der Vergangenheit praktizierten Untertagebau finden sich in den hochwertigen, d. h.
fetten weiBen Tonschichten holzerne Stempel wieder. Da ein erhéhtes Interesse besteht, den Ton
zu vermarkten, hat das Unternehmen am Standort eine Aufbereitungsanlage errichtet, um die Ver-
unreinigungen auszusortieren. Der Betrieb der Aufbereitung beeinflusst den Energieverbrauch des
Standortes nur untergeordnet. Uber das Controlling wird weiterhin eine monatliche Beobachtung der
Energieeinsétze Gberwacht.

Begehung — Aufbereitungsstandort Ruppach

Einleitend erlautern die Verantwortlichen die Rahmenbedingungen fir die Pelletproduktion. Das Ma-
terial hat eine Eingangsgrofie von 16 — 18 % rel. Feuchte. Ziel ist eine Feuchte kleiner 15 %. Ausle-
gungsziel ist, die Presse so zu gestalten, dass keine Trocknung erforderlich ist. Eine besondere
Anforderung an den Prozess ist, dass die Tone mit unterschiedlichen Gleiteigenschaften aus diffe-
renzierten Gruben stammen.

Im Rahmen der Optimierung des Prozesses werden folgende Parameter aufgezeichnet:

Aufgabemenge Radlader

Anfangsfeuchte Microwelle

Endfeuchte Microwelle

Plattenwechsel Anzahl (verursacht zum Teil durch Steine im Ton)

Produktionsmenge (abgesackte Waren)

Gasverbrauch (Hauptzahler, betriebstagliche Ablesung)

Betriebsstunden (tagliche Ablesungen)

Gasverbrauch auf getrocknete Tonnage m3/t

Gasverbrauch auf feuchte Waren kWh/t

Gasverbrauch auf getrocknete Tonnage kWh/t.
Pelletproduktion

Die Aufbereitungsaggregate sind unverandert. Es ist geplant, den Prozess (Kompaktolit 2000) voll-
stdndig neu zu gestalten, so dass sich aktuell technische Anpassungen nicht ergeben. Der verant-
wortliche Mitarbeiter erlautert die Stérungen im Bereich der Presse, die durch Steine vor den Loch-
scheiben begriindet sind.
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Auch im Bereich des Trockners haben sich keine Veradnderungen ergeben.
Absackanlage

Technische Veranderungen haben sich nicht ergeben. Die Anlage wird auch im Rahmen des ge-
planten Projektes, Kompaktolit 2000, weiterverwendet.

Betriebsrundgang Grube Meudt
Zusammen mit Herrn Kilb erfolgt der Rundgang in der Grube Meudt.

Einleitend stellen die Verantwortlichen die geplanten Neuerungen vor, die mittelfristig umgesetzt
werden sollen und mafgeblich die energetische Struktur des Standortes verdndern. Die Verantwort-
lichen nennen den Bau einer neuen Aufbereitungsanlage, die damit verbundene Installation einer
neuen Bandanlage fur die Gewinnung und Aufbereitung der Tone zur Vermeidung von Transport-
emissionen, die Errichtung einer neuen Eigenverbrauchstankstelle, die Aspekte des Energiekonzep-
tes der Organisation fiir den Standort Meudt, welches u.a. die Errichtung einer Photovoltaikanlage
zur Eigenstromversorgung vorsieht. Die Verantwortlichen erldutern u.a. den Einfluss auf den die
CO»-Emissionen, aber auch auf die geringeren Netzverluste, die sich durch eine Eigenstromverwen-
dung ergeben.

Naher erldutert wird das Energiekonzept, das den Einsatz unterschiedlicher erneuerbarer Energien
am Standort analysiert. Das Konzept sieht unter anderem den Einsatz von PV-Technologie in Kom-
bination mit der Wasserstofferzeugung vor. Im ersten Ansatz soll die PV-Anlage (siehe auch oben)
errichtet werden, die einen Eigenverbrauchsanteil von ca. 80 — 90 % realisieren soll. Der Stromver-
brauch wird insbesondere durch den Betrieb der Férderbandanlagen und der Pumpen bestimmt.

Begehung Gruben Wimpsfeld [ - ll]

Gemeinsam mit dem Grubenbetriebsfuhrer Herrn Heeb erfolgt die Begehung der Grube Wimpsfeld
HI.

Zur Vermeidung des LKW-Verkehrs durch die angrenzenden Ortschaften wurde eine eigene Werks-
stralle Gber knapp 5 km angelegt. Zur Verhinderung der Verschmutzung der Fahrwege ist an den
Ubergabestellen, zwischen den Lagerboxen und der Ubergabe auf den Kipplaster, eine raumliche
Trennung gegeben, so dass der Radlader nur in einem begrenzten Wirkraum agieren kann.

Der Klarteich verfugt Gber keinen Uberlauf. In einem diskontinuierlichen Verfahren wird das klare
Wasser oberflaichennah abgepumpt, nachdem eine ausreichende Absetzzeit erreicht worden ist.
Aufgrund seiner GréRe bietet der Klarteich eine hinreichende Klarleistung.

Die Grube Wimpsfeld Ill verfugt Gber ca. 10 Tonqualitaten, die im Verantwortungsbereich des Ma-
schinisten getrennt werden. Zudem kann die Tonqualitat Gber die Plastizitat, d. h. magerer oder fetter
Ton, der sich am Aluminiumoxid-Anteil bzw. dem Gluhverlust bestimmen lasst, erkannt werden.

Im Bereich der Grube Wimpsfeld Il erldutert Herr Heeb die Méglichkeit des Einbaus von Material der
Klasse Z 0*. Die Ablagerungsmengen sind stark limitiert, so dass nur Material aus der angrenzenden
Gemeinde angenommen wird. Die Anlieferer missen entsprechende Analysen einreichen oder aber
bei Mindermengen eine Selbsterklarung abgeben. In regelmaRigen Abstanden finden Untersuchun-
gen der eingebauten Fremdmaterialien statt, um die entsprechende Nachweisflihrung beztglich der
analytischen Parameter bestéatigen zu kénnen.

Begehung Maienburg

MaBgebliche Veranderungen waren der Tausch eines Radladers von Volvo auf Liebherr als Teil
einer Gesamteffizienzmalinahme der Organisation. Die Verbesserung der Arbeitsumgebung im Be-
reich der Verwaltung sowie die Umstellung von L-Gas auf H-Gas. Darliber hinaus wurde zur Ver-
besserung der Standortlogistik eine weitere Fahrzeugwaage installiert. Der Standort wurde mit dem
Auswertesystem ComX ausgeristet. Eine Anwendung ist nach aktueller Aussage der betrieblich
Verantwortlichen nicht méglich.

Im Zuge der Umstellung von L-Gas auf H-Gas hat sich ein Schaden am Brenner fir die Trocknung
gegeben, ursachlich war der hohere Energiegehalt und damit verbunden die hdheren
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Brennertemperaturen, hier hatte es im Vorfeld eine Anpassung durch den Brennerhersteller, Fa.
Weishaupt, geben milssen.

Hinsichtlich der Energiedatenanalyse ist der Standort gepragt durch kleine Herstellungs- und Verar-
beitungschargen. Eine weitere Datenanalyse gestaltet sich nach Prifung durch die Organisation
schwierig, da die Daten fur den Energieverbrauch und die Produktionsdaten nicht in ausreichender
Menge und Glte vorliegen.

Die Organisation realisiert monatliche Ablesungen, die durch das Controlling aufbereitet werden.

Einflussfaktoren sind neben der Produktvielfalt (80 — 90 Einzelprodukte, kein festes Sortiment) die
unterschiedlichen nicht bestimmbaren Rohstoffbedingungen (natirliche Vorkommen), die teilweise
fur das gleiche Produkt eingesetzt werden. Weitere Einflisse stellen das 3-Schicht-System im Be-
reich Mahlen/Trocknen sowie das 2-Schicht-System im Mischwerk da.

Begehung — Aufbereitungsstandort Ruppach

Einleitend erldutern die Verantwortlichen die Rahmenbedingungen flr die Pelletproduktion. Das Ma-
terial hat eine Eingangsgrofie von 16 — 18 % rel. Feuchte. Ziel ist eine Feuchte kleiner 15 %. Ausle-
gungsziel ist, die Presse so zu gestalten, dass keine Trocknung erforderlich ist. Eine besondere
Anforderung an den Prozess ist, dass die Tone mit unterschiedlichen Gleiteigenschaften aus diffe-
renzierten Gruben stammen.

Im Rahmen der Optimierung des Prozesses werden folgende Parameter aufgezeichnet:

Aufgabemenge Radlader

Anfangsfeuchte Microwelle

Endfeuchte Microwelle

Plattenwechsel Anzahl (verursacht zum Teil durch Steine im Ton)

Produktionsmenge (abgesackte Waren)

Gasverbrauch (Hauptzahler, betriebstagliche Ablesung)

Betriebsstunden (tagliche Ablesungen)

Gasverbrauch auf getrocknete Tonnage m3/t

Gasverbrauch auf feuchte Waren kWhft

Gasverbrauch auf getrocknete Tonnage kWhit.
Lagerbereiche

Neben der Pelletproduktion werden auf dem Standort auch Tone gemischt. Zur Herstellung der
Mischtone lagern die Einsatztone, soweit erforderlich, in getrennten Boxen.

Wassergefahrdende Stoffe lagern oberhalb von Auffangwannen (z.B. Ad-Blue), ebenfalls hangen
die wasserrechtlichen Betriebsanweisungen nach § 44 AwSV aus.

In dem Produktionsgebaude lagern noch eine Vielzahl von Bohrkernen, die zur genauen Rohstoff-
erkundung ausgewertet werden missen. Die Auswertung erfolgt durch Hr. Dr. Knapp. Sie hat einen
mafigeblichen Einfluss auf die kiinftige Abbauplanung.

Pelletproduktion

Die Aufbereitungsaggregate sind unverandert. Es ist geplant, den Prozess (Kompaktolit 2000) voll-
standig neu zu gestalten, so dass sich aktuell technische Anpassungen nicht ergeben. Der verant-
wortliche Mitarbeiter erldutert die Stérungen im Bereich der Presse, die durch Steine vor den Loch-
scheiben begriindet sind.

Auch im Bereich des Trockners haben sich keine Veranderungen ergeben.
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AuBenbereich

Zum Zeitpunkt der Begehung finden Rickbauarbeiten statt. Die Organisation plant die Materialmi-
schungen wieder zu verwenden. Die Umweltgutachter weisen auf die wasserrechtliche Eignung so-
wie mogliche Zulassungsrelevanz bei einem Wiedereinbau hin.

Absackanlage

Technische Veranderungen haben sich nicht ergeben. Die Anlage wird auch im Rahmen des ge-
planten Projektes, Kompaktolit 2000, weiterverwendet.

Lagergarage/Hilfs- und Betriebsstoffe

Die Lagerung erfolgt ordnungsgemaf oberhalb von Auffangwannen. Stoffe, die entsorgt werden sol-
len, sind gesondert gelagert und gekennzeichnet.

Verpackung

Die produzierten Pellets werden als Siloware verpackt verduflert. Die Umweltgutachter verweisen
hier auf die Anforderungen gemaf aktueller Verpackungsverordnung.

2.4 Nachweise zur Erfiilllung von Systemanforderungen

Im Rahmen des Audits wurde tiberpriift, ob die Anforderungen erfullt sind. Das Ergebnis wird in der
letzten Spalte bewertet. Bei Einstufung mit ,ja“ wird die Einhaltung der Anforderung testiert. Bei Be-
antwortung mit ,nein” ist eine Nichtkonformitat festzustellen, die einer Zertifizierung entgegensteht.
Sie ist durch die Organisation im weiteren Verfahren auszurdumen.

Tabelle 1: Systemanforderungen an ein Energiemanagementsystem gemaf DIN EN ISO

50001:2018

Nr. Anforderung Feststellungen/Bemerkungen Anforderung
ISO erfallt?
50001 Ja, Nein, n.z.
4 Kontext der Organisation
41 Verstehen der Organisation und ihres | Eine erstmalige Analyse erfoigte im Jahr ja
4.2 Kontextes 2017. MaRgebliche Anderungen haben sich

Verstehen der Erfordernisse und Er- | seither nicht ergeben.

wartungen interessierter Parteien Die Kontext- und Stakeholderanalyse ist in

Kap. 4.1 bzw. 4.2 sowie begleitenden Auf-
zeichnungen dokumentiert.

In diesem Zusammenhang wird auch die
Teilnahme der Organisation an einer Studie
.CO02-Minderung in der Keramikindustrie*
durch die Geschaftsfuhrung vorgestelit.

Die Ermittlung der umwelt- und energie-
rechtlichen Verpflichtungen erfolgt Gber ein
Kataster, welches mittels umwelt-online er-
stellt wurde. Verantwortlich ist der Manage-
mentsystembeauftragte. Durch die Auditoren
erfolgt eine Liveeinsicht in das Kataster.
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Nr. Anforderung

ISO
50001

Feststellungen/Bemerkungen

Anforderung
erfiilit?

Ja, Nein, n.z.

43 Festlegung des Anwendungsbereichs
4.4 des EnMS

Energiemanagementsystem

Der Anwendungsbereich ist im Kapitel 4 des
M-Handbuches dokumentiert.

Zum Geltungsbereich des Energie- bzw.
Umweltmanagementsystems zahlen alle
Standorte der Stephan Schmidt KG (s.a. Zif-
fer 1.1). Anderungen haben sich It. Organi-
sation nicht ergeben.

Die Organisation setzt die Normenanforde-
rungen in einem integrierten Management-
system um. Es ist ein Energie- und Umwelt-
managementsystem eingefihrt, verwirklicht
worden und wird aufrechterhalten, dass eine
fortlaufende Verbesserung zum Auditzeit-
punkt sicherstelit. Auch die Anforderungen
zur Erfullung der Anforderungen der DIN EN
1ISO 9001:2015 werden in dem integrierten
Managementsystem realisiert.

ja

5 Fiihrung

5.1 Fuhrung und Verpflichtung

Inhaltlich verantwortlicher Geschéftsfuhrer
fur das integrierte Managementsystem und
im Speziellen fur die Belange des Energie-
und Umweltmanagementsystems ist Herr
Stephan Schmidt. Zur Realisierung der An-
forderungen in einem integrierten Manage-
mentsystem, wurde ein Managementbeauf-
tragter bestellt.

Er nimmt an regelmafigen Sitzungen des
Energie- und Umweltteams teil und wird so-
mit u.a. seinen Fuhrungsverpflichtungen ge-
recht. Das integrierte Managementsystem
wird verstéarkt als FUhrungssystem fir samtli-
che qualitats-, umwelt-, energie- und sicher-
heitsrelevanten Belange des Unternehmens
betrachtet.

Herr Stephan Schmid unterstreicht in dem
Auditgesprach die Wahrnehmung von Fih-
rungsverantwortung fur die Managementsys-
tembelage, hierbei geht er insbesondere auf
die steigenden Klimaschutzanforderungen
sowie an die Nachhaltigkeitsanforderungen
fur die Keramikindustrie sowie die energeti-
sche Entwicklung der Standorte (Einsatz von
Wasserstofftechnologie und Photovoltaik)
ein. Eine erste Nachhaltigkeitserklarung im
freiwilligen Rahmen wurde abgegeben.

ja
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ENVIZERT GmbH

Nr.

ISO
50001

Anforderung

Feststellungen/Bemerkungen

Anforderung
erfiillt?

52

Energiepolitik

Die Energie- und Umweltpolitik ist Bestand-
teil der Unternehmenspolitik und datiert vom
01.03.2020. Die Unternehmenspolitik wird
im Zuge des Reviews inhaltlich verifiziert.
Eine Anpassung war im Ergebnis nicht erfor-
derlich. Sie gilt somit ohne Anderungen wei-
ter fort.

Sie ist durch die Geschaftsfuhrung freigege-
ben und per Aushang und im Intranet der
Organisation dauerhaft bekanntgemacht.

Wesentlicher Bestandteil der Unterneh-
menspolitik ist u.a. eine Verpflichtung zur
Einhaltung von Rechtsvorschriften. Eine
Verodffentlichung auf der Homepage der Or-
ganisation wird durch die Geschéftsfihrung
vorgesehen.

Ja, Nein, n.z.
ja

53

Rollen, Verantwortlichkeiten und Be-
fugnisse in der Organisation

Die Aufbauorganisation ist u.a. Uber das Or-
ganigramm vom 03.06.2021 dargestellt.
Neuerungen betreffen die Stellenbesetzun-
gen mit Hr. Lepiors, verantwortlich fur die
Produktion sowie Hr. Dr. Knapp, verantwort-
lich fur den Bereich Bergbau/Digitalisierung
und damit auch fur die Rohstoffgewinnung.
Als Fuhrungskraft wird Hr. Lepiors kinftig
Mitglied des Energie- und Umweltteams.
Ein Energie- und Umweltteam ist eingerich-
tet worden und besteht fort. Es besteht aus
einem fachlich geeigneten und entschei-
dungsbefugten Personenkreis mit Fhrungs-
aufgaben.

Als freiwilliger Managementbeauftragter,
auch verantwortlich fiir die Belange des
Energie- und Umweltmanagementsystems,
ist zum Zeitpunkt des Audits Herr Thomas
Schupp bestellt. Uberdies ist Herr Schupp
als IMS-Beauftragter auch fur das Qualitats-
und Arbeitsschutzmanagementsystem zu-
standig.

ja

Planung

MaRnahmen zum Umgang mit Risi-
ken und Chancen

Eine Risiken- und Chancenermittiung wurde
durchgefiihrt und dokumentiert. Sie erfolgt
zum einen im Rahmen der Kontextanalyse
und zum anderen im Rahmen der Umwelt-
aspektenanalyse.

ja
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ENVIZERT GmbH

Nr. Anforderung

ISO
50001

Feststellungen/Bemerkungen

Anforderung
erfiilit?

Ja, Nein, n.z.

6.2 Ziele, Energieziele und Planung zu

deren Erreichung

Die Organisation verfugt tber ein Verfahren
zur Ermittlung von Umwelt- und Energiezie-
len. Die Ziele liegen als dokumentierte Infor-
mationen vor (MVA 8.3.1, Kap. 4.4) und
.2021 Ziele SEU".

Maflnahmen werden Aktionsplan ,2021-
0209 SSKG Verbesserungsprozess.xIsx" er-
fasst. Entsprechende Verantwortlichkeiten,
Projektzeiten, Projektfortschritte und Be-
schreibungen sind Bestandteil der Aufzeich-
nung.

Vorgestellt wurden das Projekt ,Compactonit
2022, dass am Betriebsstandort Ruppach
umgesetzt werden soll. Weitere Malinahmen
umfassen den Austausch der mobilen Ar-
beitsmaschinen sowie der Einsatz von LED-
Technologie.

Als Ubergeordnetes Ziel wird eine Reduktion
des spezifischen Energieverbrauchs um 5 %
(Ausgangsbasis 2018: 37,1 kWht) bis 2024
(35,2 kWh/ t) bzw. um 2 % bis 2020 (36,3

kWh/t) angestrebt.

ja
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ENVIZERT GmbH

Nr.

I1SO
50001

Anforderung

Feststellungen/Bemerkungen

Anforderung
erfiilit?

Ja, Nein, n.z.

6.3

Energetische Bewertung

Die Organisation fuhrt organisations- und
standortbezogene Aufzeichnungen zur ener-
getischen Bewertung. Die Energiedaten sind
dem Kalenderjahr 2020 bilanziell zugeordnet
und berlicksichtigen noch die Umstande der
seinerzeit drei operativen Gesellschaften,
die nun vollstandig in die Stephan Schmidt
KG eingegliedert sind.

Insgesamt wurden im Betriebsjahr 2020 ca.
38,8 Mio. kWh tber alle Energietrager
(Strom 5,1 Mio. kWh, Gas 26,2 Mio. kWh,
Diesel 7,5 Mio. kWh) und Gesellschaften im
Bilanzjahr verbraucht. Die wesentlichen
Energiebedarfe sind in der Energiebilanz er-
kennbar.

Zudem werden untergeordnet auch noch
Propangas, PV-Strom und Benzin ver-
braucht.

Die Ermittlungs- und Bewertungsverfahren
far die hdchsten standortbezogenen Ener-
gieverbrauche in 2020 der Stephan Schmidt
KG an den Standorten Sedan (19,4 Mio.
kWh), Maienburg (9,4 Mio. kWh), Ruppach
3,9 Mio. kWh und Meudt (1,8 Mio. kWh) wer-
den nachvolizogen.

Uber das System ,Com'X 510“ kénnen zu-
griffsberechtigte Personen energiebezogene
Verbrauchsdaten abgreifen und auswerten.
in diesem Zusammenhang wir auch auf die
Ergebnisse des Audits fur den Bereich Mes-
sung und Uberwachung verwiesen. Eine
monatliche Auswertung erfolgt weiterhin
zentral durch Herrn Miller (Controlling).
Insgesamt wurden 5 SEU identifiziert. Ande-
rungen haben sich nicht ergeben. Die SEU
verbrauchen mehr als 75 % des Gesamtver-
brauches der Organisation. Es handelt sich
um die Prozesse:

—~ Trocknen und Mahlen, Sedan

—  Trocknen und Mahlen, Maienburg

~  GFK-Presse, Kettenbautrockner,
Pressen und Trocknen, Ruppach

— Dieselpool, Meudt

—~ Dieselpool, TGA

ja

6.4

Energieleistungskennzahlen

Dokumentiert in der MVA 8.3.1, Stand
1.7.2020. EnPI's werden bezogen auf die
produzierte, d.h. verarbeitete Tonnage (bei
Aufbereitungsprozessen) oder geftrderte
Tonnage (bei Gruben) erstelit.

Die funf SEU werden Uber spezifische Kenn-
zahlen Uberwacht. Der Zahler definiert sich
Uber die Summe der relevanten Energietra-
ger in kWh und der Zahler Gber die Produkti-
onsmenge (Aufbereitungsanlagen) bzw. For-
dermenge (Gewinnungsbetriebe).

ja
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ENVIZERT GmbH

Feststellungen/Bemerkungen

Anforderung
erfiilit?

Ja, Nein, n.z.

Die energetische Ausgangbasis ist das Ka-
lenderjahr 2018 mit der Anderung der Be-
zugsgrolle, basierend auf einer besseren
Datengrundlage und im Hinblick auf eine
bessere Bewertung der energetischen Leis-
tung.

Die Organisation hat im Zuge der weiteren

Qualifizierung der energetischen Ausgangs-

basis statische und variable Faktoren fir die

SEU’s bestimmt. Sie hat die Variablen hin-

sichtlich der Verfigbarkeit von Daten fur die

maogliche Quantifizierung der energetischen

Ausgangsbasis Uberprift. Dazu hat sie

exemplarisch an energierelevantesten SEU

Verbrauchsdaten zu dem relevantesten Pro-

dukt (10034.006), in Abh&ngigkeit der Pro-

duktionszeiten und Strom- und Gasverbrau-

che, untersucht. Die Ergebnisse wurden im

Energieteam vorgestelit. Einflisse bestehen

hinsichtlich der Produktionsmenge einer

Charge sowie der Feuchte des Ausgangs-

materials. Auch die Rezepturen haben einen

Einfluss auf den Energieverbrauch. Hier ist

die Organisation jedoch an die Qualitat der

Liefertone gebunden. Es wird darauf hinge-

wiesen, dass das gleiche Produkt aus unter-

schiedlichen Tonqualitdten erzeugt werden
kann. Darliber hinaus beeintréchtigt die Da-
tenerfassung am Standort Maienburg der
neue Trockner, der vom Hersteller garan-
tierte Leistungswerte nicht einhélt. Sie wird
von der Organisation weiterverfolgt. Die Or-
ganisation tragt Daten fur die SEU der Gru-
benbetriebe zusammen.

Hinweis 01: Auf Basis der gewonnenen
Erkenntnisse soll eine Norma-
lisierung der Energieverbrau-
che fur die SEU der Gruben-
betriebe untersucht werden.

ja

Fur die SEU hat die Organisation einen Plan
zur Energiedatenerfassung erstellt. Neben
den Erfassungen der relevanten Energietra-
ger fur die SEU, werden auch weitere
Grundlagen fir die Kennzahlenbildung so-
wie relevante Variablen und statische Fakto-
ren erfasst.

ja

Nr. Anforderung

ISO

50001

6.5 Energetische Ausgangsbasis

6.6 Planung der Energiedatensammiung
7 Unterstiitzung

Form_50001-18_09a
RevC

SCHMID21A06_AB_50001_RevA

Seite 14| 23




ENVIZERT GmbH

Nr.

ISO
50001

Anforderung

Feststellungen/Bemerkungen

Anforderung
erfiilit?

7.1
7.2
7.3

Ressourcen
Kompetenz
Bewusstsein

Aktuell wird das Schulungsverfahren Gberar-
beitet. Die aktuellen Aufgaben von Hr. Hau-
ser werden kinftig durch Hr. Lepiors und Hr.
Dr. Knapp wahrgenommen. Fur wesentliche
Funktionen bestehen Stellenbeschreibun-
gen. Hr. Lipeors und Hr. Dr. Knapp verfigen
Uber einschlagige Berufserfahrungen in
technischen bzw. bergbaurelevanten Tétig-
keiten.

Bereichsbezogen bestehen Schulungs- und
Weiterbildungspléne, die auch umwelt- und
energierelevante Aspekte beinhalten. Ge-
genstand der Schulungsbedarfsermittiung
sind u.a. Personalgesprache. Aufzeichnun-
gen kénnen hierzu exemplarisch eingesehen
werden.

Es hat eine Ersteinweisung in Sachen inte-
griertes Managementsystem, insbesondere
Umwelt- und Energiemanagementsystem,
von Hr. Lepiors und Hr. Dr. Knapp stattge-
funden. Nachweise konnten vorgelegt wer-
den.

Mit Aushangen, Unterweisungen (freiwillige,
gesetzlich verpflichtende) und auch uber
eine Mitarbeiterzeitung werden weitere be-
wusstseinsbildende Optionen fir Manage-
mentthemen genutzt. Aufzeichnungen konn-
ten hierzu eingesehen werden.

Die Organisation hat daruber hinaus ein be-
triebliches Vorschiagwesen implementiert.
Coronabedingt wurden im zuriickliegenden
Zeitraum keine Verbesserungsvorschlage
eingereicht.

Ja, Nein, n.z.
ja

7.4

Kommunikation

Das Energie- und Umweltteam fahrt in regel-
mafRigen Abstanden Sitzungen durch. I.d.R.
nimmt die Geschéaftsfithrung an der Sitzung
teil. Klinftig werden auch Hr. Lepiors und Hr.
Dr. Knapp Teil des Energie- und Umwelt-
teams. Die Ergebnisse werden protokolliert
und kénnen eingesehen werden (z.B. Proto-
koll vom 30.04.2021).

Neuerungen, Projektvorstellungen usw., die
auch einen Bezug zum Managementsystem
innehaben, werden in der Mitarbeiterzeit-
schrift (Mitarbeiterinfo) aufgegriffen, z. B. in
der Ausgabe 2021/04, vom 30.04.2021. Sie
informiert ber die Arbeit des Energie- und
Umweltteams.

An den Produktionsstandorten werden die
standortbezogenen Energieziele sowie die
Unternehmenspolitik tber Aushange kom-
muniziert.

Mit einem offentlichen Bekenntnis gibt die
Organisation eine Erkiarung zur Nachhaltig-
keit ab. Ein Nachhaltigkeitsbericht wird aktu-
ell noch nicht veréffentlicht.

ja
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ENVIZERT GmbH

Feststellungen/Bemerkungen

Anforderung
erfiillt?

Ja, Nein, n.z.

Wichtige dokumentierte Informationen zum
Umwelt- und Energiemanagementsystem
kénnen dem SharePoint entnommen wer-
den. Das integrierte Managementsystem
wird in einem IMS-Handbuch, Stand
01.02.2020, beschrieben. Relevante Anpas-
sungen haben nicht stattgefunden.

Positiv hervorzuheben ist weiterhin die Wei-
terentwicklung der Managementdokumenta-
tion durch Erstellung von Workflows und In-
tegration in das Dokumentenmanagement-
system ,M-Files".

Zu relevanten Verfahren bestehen Prozess-,
Verfahrens- und Arbeitsanweisungen. In die-
sem Zusammenhang wird auch auf die Er-
gebnisse zu anderen Systemelementen in
dieser Checkliste verwiesen. Die Auditoren
fihrten im Zuge des Rezertifizierungsverfah-
rens nach DIN EN ISO 50001:2018 eine
vollstandige Dokumentenprifung durch. Hin-
weise auf relevante Abweichungen lief} die
Prifung nicht zu.

Schreibrechte obliegen dem Energie- und
Umweltbeauftragten und weiteren Fuhrungs-
kraften. Vierteljahrlich erfolgt eine Dokumen-
tenrelease. Dariiber erhalten die betroffenen
Mitarbeiter Kenntnis Gber relevante Ande-
rungen.

ja

Nr. Anforderung

ISO

50001

7.5 Dokumentierte Information

7.5.1 | Allgemeines

7.56.2 |Erstellen und Aktusalisieren

7.5.3 |Lenkung dokumentierter Informatio-
nen

8 Betrieb

8.1 Betriebliche Planung und Steuerung

Wartungs- und Instandhaltungsmafinahmen
werden ermittelt und geplant. Hierzu wird
u.a. SAP eingesetzt (z.B. Brecherwartung,
Warmebildprufung der Schaltschranke).
Herr Kloft fihrt eine Excel-basierte Liste fur
prufpflichtige Anlagen. Nachvollzogen wird
in diesem Zusammenhang die Uberwachung
der Eichung von Fahrzeugwaagen.
Es handelt sich um zwei unterschiedliche
Systeme die zur Fristen- und Aufgabeniber-
wachung eingesetzt werden.
Hinweis 02: Es sollte geprift werden, ob
eine einheitliche Uberwachung
Uber SAP realisiert werden
kann.

ja
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ENVIZERT GmbH

Feststellungen/Bemerkungen

Anforderung
erfillt?

Ja, Nein, n.z.

Die Organisation wirdigt bei der Verénde-
rung von Standorten und der Ausriistung
energetische Aspekte. In diesem Zusam-
menhang stellt sie den Austausch einer Sie-
banlage in Eisenbach unter Beriicksichti-
gung der energetischen Aspekte vor. Zur
Auswertung der Eisatzversuche legt die Or-
ganisation einen Versuchsbericht der Firma
Hein/Lehmann, vom 06.08.2021 vor.

Als weiteres Projekt einer veranderten Aus-
legung wird die Auslegung der Forder-
bandanlage am Standort der Grube Meudt
vorgestelit sowie die Uberlegung des Extru-
derantriebes fur die Presse in Ruppach.

Die Organisation hat eine neue Fremdfir-
menrichtlinie in das integrierte Management
system implementiert. Die Fremdfirmenricht-
linie ist Gegenstand von Beauftragungen
und wird auf der Homepage des Unterneh-
mens veroffentlicht. Neben sicherheits- und
umweltrelevanten Belangen enthalt die Vor-
gabe auch energetische Aspekte. Sie ver-
weist darauf, dass die Entscheidung des
Auftraggebers auch Aspekte der energeti-
schen Leistungsbewertung beinhaitet.

ja

Nr. Anforderung

I1SO

50001

8.2 Auslegung

8.3 Beschaffung

9 Bewertung der Leistung

9.1 Uberwachung, Messung, Analyse
9.1.1 |und Bewertung der energiebezoge-
nen Leistung und des EnMS

Allgemeines

Standortbezogen werden die monatlichen
Energieverbrauche ermittelt. Im besonderen
Fokus stehen die SEU. Das System ComX
sollite eine verbesserte Analyse der Ver-
brauchsdaten, insbesondere der Standorte
mit hohem Energieverbrauch, erzielen. Lt.
Aussage der Verantwortlichen der Organisa-
tion ist das System jedoch sehr langsam,
storanfallig und wird nur noch bis Ende 2024
supportet. Anldsslich dieser Erkenntnisse
wurde durch die verantwortlichen Mitarbeiter
eine Konzeptstudie erarbeitet, die eine ver-
besserte Energiedatenerfassung zum Ziel
hat. Das Konzept soll dabei auch auf Pro-
duktionsdaten aus den Prozessleitsystemen
sowie dem Warenwirtschaftssystem zuriick-
greifen. Die Ergebnisse wurden in Form ei-
ner Prasentation sowie einem Protokoll,
Stand Marz 2021, nachgewiesen.
Hinweis 03: Implementierung des neuen
Messkonzeptes mittels eines
genauen Zeitplanes.

ja
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ENVIZERT GmbH

Nr.

I1SO
50001

Anforderung

Feststellungen/Bemerkungen

Anforderung
erfiilit?

Ja, Nein, n.z.

91.2

Bewertung der Einhaltung rechtlicher
Anforderungen und anderer Anforde-
rungen

Die Ermittiung und Bewertung von Rechts-
vorschriften wird durch den Managementbe-
auftragten in regelmaRigen Absténden vor-
genommen. Das Verfahren wird mit der Ver-
fahrensanweisung, MVA 6.1.1 ,Lenkung
rechtlicher Verpflichtungen* neu geordnet.
Zentrales Element ist die Fihrung eines
Rechtskatasters mittels ,Umwelt-Online”.
Zur Uberpriifung dienen unter anderem Au-
dits (z.B. Compliance-Audit, 07.04.2020,
Ruppach) mit rechtlichen Schwerpunkten.
Die Organisation plant die Nutzung des
Pflichtenmanagements unter umwelt-online
zur weiteren Verbesserung der Uberwa-
chung rechtlicher Verpflichtungen. Erste
Pflichten wurden bereits implementiert.
Exemplarisch Gberzeugten sich die Umwelt-
gutachter von der Einhaltung rechtlicher Vor-
gaben durch Stichproben (z.B. Vorlage einer
Emissionserklarung, Betriebstatte Eisen-
bach).

Die Anforderungen aus bergrechtlichen Zu-
lassungen in Form von Nebenbestimmun-
gen (spezifisches Recht) wird durch Herr
Werner Heuser nachverfolgt. Mallgebliche
Abweichungen sind nicht bekannt. Das Ver-
fahren erscheint geeignet.

ja

9.2

Internes Audit

Das Verfahren ist in MVA 9.2.1 ,Planung
und Durchfuhrung von Audits" vom
14.12.2021 beschrieben. Hiernach sollen
alle Standorte innerhalb von 3 Jahren audi-
tiert werden. Zudem werden Schwerpunkte
(IMS, Arbeitsschutz, Rechtssicherheit - Ar-
beitsrecht) gesetzt.

Nachvollzogen wird der interne Auditbericht
vom 08.06.2021. Es wurden 2 Nebenabwei-
chungen erkannt. Ihre Erledigung wurde
festgestelit. Leitender Auditor war Herr
Grahl.

ja

9.3

Managementbewertung

Das Protokoll zur Managementbewertung
datiert vom 23.03.2021. Es wirdigt die rele-
vanten Aspekte, u.a. wie die Bewertung der
Energie- und Umweltpolitik, der Kennzahlen,
der Zielerreichung, die normativ gefordert
sind.

Die Geschaftsfiihrung beurteilt die Eignung,
Angemessenheit und Wirksamkeit des integ-
rativen Managementsystems grundséatzlich
positiv.

ja

10

Verbesserung
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ENVIZERT GmbH

Fortlaufende Verbesserung

insbesondere durch jahrliche Management-

Nr. Anforderung Feststellungen/Bemerkungen Anforderung
1SO erfiillt?
50001 Ja, Nein, n.z.
10.1 | Nichtkonformitaten und Korrektur- Grundsatzlich ist der kontinuierliche Verbes- ja

10.2 | maBnahmen serungsprozess in der Unternehmensgruppe

Bewertungen, regelmafige Audis und stan-
dige Schulungen gepragt.

Zur Verfolgung von Maflinahmen nutzt die
Organisation eine konzentrierte Tabelle, wel-
che die relevanten Malinahmen aus dem
Verbesserungsprozess beinhaltet.

Durch die Umsetzung einer Vielzahl von
MaRnahmen konnten im Rahmen des exter-
nen Audits insbesondere systematische Ver-
besserungen nachvollzogen werden.

Das Zertifikat gemafl DIN EN ISO 50001 ja
wird flr energie- und stromsteuerrechtliche
Zwecke und fur gesetzliche Vorgaben aus
dem EDL-G verwendet.

- Nutzung des Zertifikates / Verweis
auf die Zertifizierung

Die Hinweise aus dem zuruickliegenden ja
Audit wurden im Wesentlichen umgesetzt
bzw. einer Bewertung unterzogen. Die Ver-
folgung wird Uber ein gesondertes Doku-
ment sichergestellt.

- Umsetzung von MaRnahmen aus
vorangegangenen Audits

Umsetzung MaRnahmenplan

Wirksamkeit von ergriffenen Korrek-
turmalinahmen

Bearbeitungen von Hinweisen

2.5 Nachweis der fortlaufenden Verbesserung des EnMS und der energiebezogenen Leis-
tung (mit Auditnachweisen)

Das Unternehmen hat den integrativen Ansatz fur die Aufrechterhaltung der Managementsysteme
fur Qualitat, Umweltschutz und Energie sowie fur den Aspekt der Arbeitssicherheit weiterentwickelt
(z.B. gemeinsames Auditverfahren, Managementbewertung, Rechtsmittelverfolgung und -prifung,
usw.). Hierzu legte die Organisation die notwendigen dokumentierten Informationen, teilweise auch
elektronisch, vor. DarlUber hinaus wurde das System der Dokumentenlenkung weiter verbessert.
Hierzu prasentierte das Unternehmen den eingerichteten Sharepoint sowie das Dokumenten-
release. Durch die Methoden konnte festgestelit werden, dass eine verbesserte Auseinandersetzung
mit den dokumentierten Informationen und Verfahren erfolgt.

Das Unternehmen verwendet das System ComX, welches einen online-Zugriff auf wesentliche Ener-
gieverbrauche zeitnah ermdéglicht. Der bisher geplante Ausbau des Systems wird nicht weiterver-
folgt. Die Organisation legte eine Konzeptstudie vor, die das ComX-System ersetzen soll.

Es erfolgt ein Einsatz neuer Radlader auf Standorten der Gruppe zur Verbesserung des Dieselver-
brauches. Nachweise wurden im Vergleich zu der bestehenden Technik in Form von technischen
Beschreibungen vorgelegt. Die Hersteller stellen nunmehr Auswertungen fir den tatséchlichen Ver-
brauch bereit. Hierzu legt die Organisation entsprechende Auswertungen vor. Im Zuge der Optimie-
rungen wurden eine Vielzahl von Arbeitsmaschinen getauscht gegen kleinere Aggregate. Beste-
hende Aggregate wurden durch neue ersetzt, teilweise konnte auf Aggregate verzichtet werden. Ein
Vergleich zu den Auslegungsdaten der Arbeitsmaschinen vor dem Wechsel und den tats&chlichen
Verbrauchsdaten lasst Uber die Organisation eine Einsparung von ca. 90.175,50 l/a (Betrachtungs-
zeitraum (10/2020 bis 09/2021) erkennen. Tatsachlich lasst sich das Ergebnis aber erst nach Ab-
schluss des Betriebsjahres 2022 bewerten. Ein Vergleich zwischen den Ergebnissen der energeti-
schen Bewertung 2020 zu 2021 fur den Energietrager Diesel wird durch die Organisation ausgefiihrt
werden missen.

Form_50001-18_09a

RevC SCHMID21A06_AB_50001_RevA Seite 19|23



ENVIZERT GmbH

Die Organisation hat ein System zur Leistungsverfolgung der definierten SEU’s entwickelt. Pro SEU
wurden unterschiedliche Bezugsgrofien gewahit. Diese sind standortabhangige Produktions- bzw.
Gewinnungsmengen. An den SEU Standorten ergeben sich daraus folgende positive Veranderun-
gen in Bezug auf das gewahlite Ausgangsjahr 2018 fur die SEU-Betrachtung:

- Sedan (Trocknen und Mahlen) -2,8%

- Meudt (Dieselpool) - 5,5%

- GFK-Presse (Pelletieranlage) — 44,3 %

Verschlechterungen haben im Vergleich zum gewahlten Ausgangsjahr die SEU’s:
- Maienburg (Trocknen und Mahlen) +3,5%

- Kettenbautrockner + 6 %

- Pressen/Trocknen Ruppach + 2,7 %

- Dieselpool TGA (Diesel) + 58,9 % %

erfahren. Ein Vergleich der SEU’s zu den strategischen Zielwerten fir das Betriebsjahr 2024 wird
sichergestellt. Insbesondere fir den Standort Dieselpool Mehrverbrauch aus einem vertieften Abbau

resultiert.

Abschlieend wird darauf verwiesen, dass sich der absolute Verbrauch der Organisation, bezogen
auf das Betriebsjahr 2019 im Vergleich zu 2020, um -11% (2018: 459 Mio. kWh;
2019: 43,9 Mio. kWh, 2020: 40,0 Mio. kWh) reduziert hat. Dieses kann durch die Aufzeichnungen
zum Managementreview belegt werden. Der spezifische Verbrauch iber die gesamte Organisation
hat aber zugenommen.

Urséachlich fur diese Entwicklung sind die zurlickgegangenen Produktionsmengen im Betriebsjahr
2020, die auf die WerksschlieRungen aufgrund der Coronapandemie der italienischen Keramikin-
dustrie zurtickzufhren sind.

Insgesamt kann aber ein fortlaufender Verbesserungsprozess im Zuge des Audits nachgewiesen
werden.
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3 Ergebnisfeststellung

3.1 Zusammenfassung

Bei der Abschlussbesprechung mit der obersten Leitung wurde die Leistung des Systems bewertet.
Das Audit ergab keine wesentlichen Méangel, die einen Einfluss auf die Erteilung des Zertifikates
hatten.

Abweichungen stehen einer Erteilung der Zertifizierung nicht entgegen. Die anldsslich des Audits
gegebenen Hinweise stellen die nachweislich dauerhafte Aufrechterhaltung des Managementsys-
tems sicher, stehen einer Zertifizierung zum derzeitigen Zeitpunkt jedoch nicht entgegen.

Im Hinblick auf den Stichprobencharakter des Audits ist darauf hinzuweisen, dass Abweichungen
vorhanden sein kénnen, die beim Audit nicht festgestellt wurden.

Hinweise sind im Auditbericht als solche gekennzeichnet. Bei Hinweisen (Optimierungspotential),
die formuliert worden sind, wurde die Bearbeitung, wenn nicht besonders festgelegt, spatestens bis
zum néchsten Uberwachungsaudit mit dem Unternehmen vereinbart.

Aus Grinden der Ubersichtlichkeit sind im Folgenden alle Hinweise aus diesem Bericht noch einmal
zusammenfassend dargestelit.

Hinweis 01: Auf Basis der gewonnenen Erkenntnisse soll eine Normalisierung der Energie-
verbrauche fur die SEU der Grubenbetriebe untersucht werden.

Hinweis 02: Es sollte gepriift werden, ob eine einheitliche Uberwachung iber SAP realisiert
werden kann.

Hinweis 03: Implementierung des neuen Messkonzeptes mittels eines genauen Zeitplanes.

3.2 Antrag des leitenden Auditors an die Zertifizierungsstelle

Das Unternehmen hat nachgewiesen, dass alle Normenforderungen der DIN EN 1SO 50001:2018
erfullt werden und das Managementsystem wirksam ist. Die Auditziele wurden erreicht.

Der Integrationsgrad des integrierten Managementsystems gemafl DIN EN ISO 14001:2015; DIN
EN ISO 9001:2015 und DIN EN ISO 50001:2018 besteht unverédndert fort. Parallel betreibt die Or-
ganisation ein Arbeitsschutzmanagementsystem nach berufsgenossenschaftlichem Standard.

Der leitende Auditor beantragt bei der Zertifizierungsstelle die Erteilung eines Zertifikates nach DIN
EN ISO 50001:2018 fir die 0.g. Organisation.

Das Unternehmen hat weiterhin nachgewiesen, dass die Anforderungen gemaR SpaEfV eingehalten
werden.

Der leitende Auditor beantragt bei der Zertifizierungsstelle die Ausstellung des Formulars 1449 fur
die 0.g. Organisation.

Form_50001-18_09a
RevC SCHMID21A06_AB_50001_RevA Seite 21| 23



ENVIZERT GmbH

4 Abschlusserkldarung und Dokumentenlenkung

Fur den Inhalt dieses Berichtes ist der leitende Auditor verantwortlich. Der Auditor erstellte diesen
Bericht unabhéngig nach bestem Wissen und Gewissen.

Dieser Bericht darf vom Auftraggeber fur betriebliche Zwecke unter Berucksichtigung des Urheber-
rechtes als Ganzes oder in sachlich zusammengehdrigen Teilen vervielfaltigt werden. Eine Veran-
derung des Berichtes oder die Zusammenstellung von Textausziigen ist unzulassig. Jegliche Verof-
fentlichungen oder sonstige auBerbetriebliche Weitergabe an Dritte sowohl als Schriftstiick als auch
in Auszugen bedurfen der vorherigen schriftlichen Zustimmung des leitenden Auditors bzw. der Zer-

tifizierungsstelle.

Der Bericht wird in insgesamt 2 Exemplaren erstellt und wie folgt verfigt:
Auftraggeber
Vorgangsakte der Zertifizierungsstelle.

Bei Ruckfragen wenden Sie sich an die Zertifizierungsstelle von ENVIZERT oder an den leitenden
Auditor personlich.

Coe'sfeld, 02.11.202

Ve )/ °
1

G7/rald Boyer

leifender Auditor
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Anhang: Auditprogramm

Der Auftraggeber plant in 2022 die 1. Uberwachung des Energiemanagementsystems.

Im Rahmen des Uberwachungsaudits wurden zwei zusétzliche Standorte in das Matrixverfahren
eingebunden, da sie erstmals im Geltungsbereich des zertifizieten Energiemanagementsystems
eingebunden sind.

Tabelle 2:  Auditprogramm
Auditprogramm - Rezertifizierung
Rezertifizierung | 1. Uberwachung | 2. Uberwachung | Rezertifizierung
Standort 2021 2022 2023 2024
Hauptsitz erledigt geplant geplant geplant
06./07./08.092021 2022 2023 2024
Tongrube Birkenheck *
Tongrube und geplant
Aufbereitung Maienburg 2022
Tongruben Wimpsfeld |
und Ii
Tongrube Wimpsfeid lil
Mischwerk Winkels
Tongrube und geplant
Aufbereitung Sedan 2022
Tongrube Topferkaut *
Tongrube Salz erledigt geplant
06./07./08.092021 2024
Tongrube TGA geplant
2023
Tongrube Béhmsfund *
Tongrube und Aufberei- erledigt geplant geplant
tung Niedersachsen 06./07./08.092021 2023 2024
Tongrube Meudt erledigt
06./07./08.092021
Tongrube Schmittenh6he*
Tongrube Zuversicht geplant
2022
Tongrube Lammersberg erledigt gepiant
06./07./08.092021 2024
Tongrube und Mischwerk geplant
Sandbom 2023

* Standorte mit Haltebetrieb ohne Betriebspersonal: Ausnahme von der Stichprobe, Prifung des Status und der

Energiedaten in der Zentrale
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